POMIYOVAINICa | SPLOSNIIN TEHNICNI POGOJI VROCEGA | Izdaja: 04
LI IN POCINKANJA Datum: 25.09.2009

Izdelal:MatjaZ Pecar

1.Pocinkovalnica,d.o.o. izvaja storitve vrocega pocinkanja jeklenin elementov skladu z predpisi standarda SIST EN
I1ISO 1461 :2009(Hot dip galvanized coatings on fabricated iroon and steel articles).
2. Priporocljivo je, da se narocnik pred konstruiranjem poveze z izvajalcem pocinkanja, ki ga opozori na vse
konstrukcijske zahteve in zahteve glede kvalitete materiala, ki so povezane s postopkom vro¢ega cinkanja in
zapisane v Navodilih za praviino konstruiranje pred vroCim cinkanjem.
3. Narocnik se naj predhodno posvetuje glede dimenzij in teze konstrukcij, ki jih lahko pocinka. Maximalna teza
konstrukcije lahko znasa 7000 kg, mozne dimenzije pa so:
12600 x 1700 x 2900 (mm).

Pri dolzinah vecjih od 12m se mora narocnik posvetovati z izvajalcem pocinkanja.
4.V primeru posebnih zahtev glede debeline nanosa (npr. za avtoceste) , mora narocnik o fem pravocasno obvestiti
izvajalca pocinkanja,se z njim posvetovati in na narocilnico tudi vpisati posebne zahteve, sicer izvajalec pocinkanja
vrsi storifev po zahtevah EN ISO 1461 in morebitne reklamacije ne priznava.
5. Cena storitve, izgled in kakovost cinkove previeke zavisijo od kvalitete materialq, ki se bo cinkal. Vazna sta
njegova kemijska sestava in stanje povrsine. Kemijska vsebnost silicija v materialu naj bo med 0in 0,02 % ter hkratfi
mora veljati da je;

vsebnost silicija (v %) + vsebnost fosforja (v %) manjsa od 0,03 % (navesti pri narocilu jekla !)
Taksna jekla imajo nizjo porabo cinka in zato nizjo ceno pocinkanja,hkrati pa lepso, kvalitetnejSo prevleko z enako
Zivljensko dobo.
Zadovoljiva je tudi vsebnost silicija med 0,13 in 0,20 % . Povrsina plocevine ne sme vsebovati napak
dvoplastnosti,zavaljanja, zavaljane Skaje, uvaljane emulzije, necistoC ali pa napak nastalih pri Zarjenju jekla v
redukcijski atmosferi. Na napake v prevleki (sivost,siva lisavost,intenzivna hrapavost in lus€enje), ki so posledica
neupostevanja navodil navedenih v tej focki, izvajalec pocinkanja ne more vplivati in zato za njihove posledice ne
odgovarja in morebitne reklamacije ne priznava.
6. VroCe pocinkanje je postopek potapljanja v talino s temperaturo, pri kateri se sproscajo nofranje napetosti
v materialih in lahko zato v manjsi ali vecji meri termi¢no deformirajo konstrukcijo. Vecje termi¢ne deformacije
se pojavljajo pri tanjsin ploCevinah vecjih dimenzij, ohisjih iz tankih plocevin, okvirjih,okvirjih z mrezo, ceveh
zavarjenih iz vec delov,drsnih vratih,ograjah z mrezo, pokrovih, drogovih itd. Na termicne deformacije izvajalec
pocinkanja ne more vplivati jin tezko predvidi in napove , zato za njihove posledice ne odgovarj in reklamacije
ne priznava.
7. Elementi pripeljani na pocinkanje, ne smejo vsebovati na povrsini ostankov barve, barvnih oznak, olj in mascob
neodstranljivin v alkalnih razmascevalcih, varilnih sprejev, ostalin povrsinskinh zascit in stare pocinkane previeke.V
nasprotnem primeru jinh mora narocnik odstraniti oz. izvajalec pocinkanja zaracuna njihovo odstranitev po veljavnem
ceniku.
8. Konstrukcije morajo bifi- skladno s standardom SIST EN ISO 14713 -opremljene z izvrtinami za izhod zraka in iztok
cinka iz vseh cevi, zaprtih kotov in zepov.Vsaka cev mora biti odzracena dvakrat- fik ob zvaru zgoragj in spodaj oz.
levo in desno.lzvrtini sta med seboj v diagonalni liniji cevi,njihova velikost mora odgovarjati tabeli izvrtin. Zaprti
volumni med dvema popolnoma zavarjenima ploskvama morajo biti odzraceni.Odprtine so potrebne tudi na stikin
dveh pod kotom zvarjenih U-profilov, ogliscih ploscatih ojacitev I- ali U-profilov(posekana oglisCa). V primeru skritih
izvrtin, mora narocCnik dostaviti skico konstrukcije z vrisanimi izvrtinami, njegovim jamstvom in podpisom. V
nasprotnem primeru mora narocnik naknadno opraviti izvrtine oz. Pocinkovalnica obracuna njinovo izvedbo po
veljavnem ceniku.
9. Konstrukcija, cev ali profil mora imeti moznost obesSanja (izvriine,usesa...).
Posamezne cevi ali profili morajo imeti na eni strani ob koncu posebno izvrtino za obesanje- pri ceveh skozi obe steni.
10. Zvari morajo biti neporozni, zakljuceni in brez varilne skaje. V primeru varilne skaje in poroznosti so ta mesta
nepocinkana in lahko iz njih naknadno izteka kislina(rja), na kar izvajalec pocinkanja ne more vplivatiin taksne
reklamacijo ne priznava.
11. Navoje je potrebno po pocinkanju ponovno porezati ali predhodno zascititi.
12. Konstrukcije s te€aiji in drsnimi elementi se pocinkajo v razstavljeni izvedbi. Ne priporoca se pocinkanje struzenih
ali rezkanih elementov.
13. Po pocinkanju hladno ali vroce preoblikovanje ni dovoljeno, ker se cinkova prevleka trajno poskoduije.
14. Sveze pocinkana povrsina je zelo obcutljiva na belo rjo, zato se priporoca transport neposredno po pocinkanju
ter skladiSCenje v prostoru pod streho z dobro ventilacijo. Posamezni elementi se naj med sabo ne dotikagjo. S fem se
prepreci tvorba kondenza na sticnih povrsinah in hkrati tvorba bele rie.Reklamacija na belo rjo niso upravicene.
15. Posilike prispele na pocinkanje morajo biti pravilno paletizirane, tako da je mozno razlaganje z viliCariem ne da bi
se elementi lahko poskodovali. Elementi posilike morajo biti pripeljani v- ali na paletah ozir. dolgi profili, cevi,tezje
konstrukcije na lesenih podlogah.Ograje z mrezo in okvirji z mrezo morajo biti paletizirani na posebnih dalj§ih paletah.
V nasprotnem primeru izvajalec pocinkanja ne odgovarja za mehanske poskodbe ki bi nastale pri raziaganju,
nalaganju ali fransportu z vilicarjem oziroma si pridrzuje pravico, da k razlaganju ne pristopi.
16.V primeru naknadnega lakiranja po pocinkanju mora stranka upostevati dodatno delo gladenja pocinkane
prevleke katera mora biti v tem primeru mnogo bolj gladka kot zahteva standard SIST EN ISO 1461.
17. Ograje, ki so sicer kovicene, morajo imeti povarjene stike, sicer se pri vroCem cinkanju lahko povesijo ali padejo iz
diagonale.
18. Rok za reklamacijo znasa za vidne napake 8 dni po prevzemu posilike, ne velja pa za mehanske poskodbe.
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