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RICHTIGES KONSTRUIEREN WEGEN FEUERVERZINKUNG

™ Offnungen fiir die Entliiftung und den Zinkablaufes

Forderungen hinsichtlich der nétigen Offnungen

Rohre -Abmessungen inmm | K sicucimesser

Hinsicht auf deren Zah!

O

15 15 20x 10 6

20 20 30x 15

30 30 40x 20 10 8

40 40 50x 30 1210

50 50 60x 40 16 12 10

60 60 80x 40 20 16 10

80 80 100 x 60 20 20 12
100 100 120x 80 25 20 12
120 120 160x 80 25 20 16
160 160  200x120 32 20 16
200 200  260x140 32 20 16

oo

Die Feuerverzinkung ist wegen Explosionsgefahr
ohne Offnungen nicht mdglich.

Dig Qualitét der Verzinkung ist mit der Grofe und
der richtigen Position der Offungen bedingt.

> Aufhdngen

Die Offnungen fiir den Zinkablauf und Zinkzulau
und fiir die Entliiftung missen hinsichtlich der
Aufhéngeposition angeordnet werden.

den Z/nkdurchﬂuss missen auch bei
Rahmen aus U-Profilen vorgesehen
werden.

Die Bohrungen miissen
dicht an der Naht liegen,
max. Entfernung 2 mm

Offnungen
fiir den
Zinkablauf

Minderung der thermischen
Deformationen

1. In richtiger Reihenfolge schweilen.

2. Falls  moglich, A A

symetrische
Schweinahte
machen. ' ¥

Bohrungen
3. Falls mdglich, Kreu:

und Pyramiden-* }

eindrucke machen un ¥

das Blech biegen -
bombieren.

4. Keine Materialen mit unterschiedlichen Stérken verwenden.

> Entfernung der SchweiRzunder

Zunder Zink

Stahl

Der Schweilzunder verursacht unverzinkte Stellen, deshalb
muss er entfernt werden. Die Néhte diirfen nicht pors sein.

Vermeidung von toten Ecken und
geschlossenen Taschen

die um 2 mm groBer smd
Innere Eckpunkte der dreieckigen
Verstérkungen abschlagen.

Die  flachen  Teile
miteinander ganz
verschweilen. Doppel-
flachen, die gréBer als
5x5 cm sind, wegen
Explosionsgefahr mit eine
Bohrung entliften. GralRere
Doppelfiéchen mit zwej,
voneinander maximal entfernten Bohrun
Bewegliche Teile, z. B. Scharniere, miissen zerlegt
werden und wegen der Verzinkung iber eine um
mindestens 1-2 mm vergroBerte Offnung verfiigen.




