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PRAVILNO KONSTRUIRANJE ZARADI VROCEGA CINKANJA

> QOdprtine za odzralevanje in odtok cinka - ZManiSevanye termicnit

deformacij
I 1. Yariti v pravem zaporedju 4 vtine
. : ~ . o 2. Ce je motno,
Zahteve glede potrebnih odprtin odzratevalng  izvrine morgjo bit t napravit sime-
odprtine ob zvaru, oddaljene ifine vare
I - najve¢ 2 mm .. . T T
Cevi - mere vmm Najmanj3i 4 3. Ce je moino, T T
odprtin glede na napraviti krizne

njihovo stevilo ali piramidaste. ¢ i -0
O 12 4 viise in plocevi- ¥

ne kriviti - bombirati
15 15 20x 10 8

, \/ 4. ¢e je mozno, ne uporabljati materialov z
20 20 30x 15 10 dotok cinka _ * razliénimi debelinami
30 30 40x20 |12 8
0 40  50x30 |14 10 8
5 50 60x40 |16 12 10
60 60  80x40 |20 16 10
80 80 100x60 |20 18 12
100 100 120x8 | 25 20 12
120 120 160x 80 | 30 20 16
160 160  200x120 | 40 25 20
200 200 260x140 | 50 30 25

> Qdstranjevanije varilne Skaje

Skaja cink

Varilna Skaja povzroa nepocinkana mesta, zato jo

Brez odprtin ni mozno vrode cinkanje je potrebno odstraniti. Zvari ne smejo biti porozni.

zaradi nevamosti eksplozije.

Velikost in pravilen poloZaj odprtin Tud pri okvirjih - s T P P
ogojujeta kvalitetno cinkanje. iz U-profilov je potrebno predvideti . > [ 1epre je mr
Posol I odprtine za odzraCevanje in pretok cinka kotov in zaprtih zepov

V izogib naknad-
nih del predvide-
ti za2 mm vegje

odprtine. Notranja
oglica trikotnih ojacitev odsekat.

> Omogoéanje obesanja

Varjenje in odzraéevanje
dvojnih ploskev

Ploscate dele med

Beb(_)j v CF|0E wvar, ‘
vojne ploskve ve¢-

je od 5xbem odzra- @

Citi zizvrtino zaradi

nevamosti eksplozie.

Vecje dvojne ploskve

Odpnine 7a odzraditi z dvema

iztok cinka izvrtinama med sehoj

maksimalno oddaljenima. Gibljivi deli, npr. tecaji,

morajo biti razstavijeni in z najmanj 1-2 mm pove-

¢ano odprtino zaradi cinkanja.

Odprtine za iztok in dotok cinka ter za
odzraevanje postaviti glede na poloZaj obesanja.



