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A.1 Verzinkungsverfahren
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Abb. 1: Stiickverzinken (Diskontinuierliches Abb. 2: Bandverzinken (Kontinuierliches Abb. 3: Galvanisches bzw. Elektrolytisches
Feuerverzinken) Feuerverzinken) Verzinken

1. Diskontinuierliches Feuerverzinken bzw. Stiuckverzinken
Diskontinuierliches Schutzverfahren, bei dem die zuvor gefertigten Teile in schmelzflissiges Zink getaucht werden
(Stiickverzinken nach DIN EN ISO 1461; Rohrverzinken nach DIN EN 10240).

2. Kontinuierliches Feuerverzinken bzw. Band- oder Drahtverzinken
Kontinuierliches Schutzverfahren fiir Stahlband oder -draht. Der Zinkiberzug entsteht im Durchlaufverfahren durch
schmelzflissiges Zink. (Bandverzinken nach DIN EN 10143 bzw. DIN EN 10346, Stahldraht nach DIN EN ISO 10244-1 und
-2). Bandverzinkte Stahle sind Halbzeuge, die z.B. durch Umformen, Stanzen, Lochen zu fertigen Produkten
weiterverarbeitet werden.

3. Dunnschicht-Stiuckverzinkungsverfahren
Schutzverfahren, bei dem Stahl einen vergleichsweise diinnen Zink- oder Zinklegierungsiiberzug erhalt, beispielsweise
microZINQ® 5 gemal allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Z-30.11-60.

4. Galvanisches bzw. Elektroklytisches Verzinken

Schutzverfahren durch Aufbringen eines Zinkiberzuges in wasserigen Elektrolyten mit Gleichstrom. Verwendet werden meist
saure, aber auch alkalisch-cyanidfreie oder cyanidische Elektrolyte. Einzelbadverfahren (DIN EN 12329) oder
Durchlaufverfahren (DIN EN 10152).

5. Thermisches Spritzen mit Zink bzw. Spritzverzinken (DIN EN ISO 2063)

Mittels Flamme oder Lichtbogen wird aufgeschmolzenes Zink auf die Oberflache des zu verzinkenden Teils aufgespritzt.

6. Metallische Uberziige mit Zinkstaub

Unter Verwendung von Zinkstaub werden auf geeigneten Werkstlicken durch Diffusion (Sherardisieren nach DIN EN 13811)
oder mechanisch (Mechanisches Plattieren nach DIN EN ISO 12683) Zinkiberzlige erzielt.

7. Keine Verzinkungsverfahren

Nicht zu den Verzinkungsverfahren zahlen zinkhaltige Beschichtungssysteme wie Zinkstaub- und
Zinklamellenbeschichtungen, auch wenn sie umgangssprachlich oft falschlicherweise mit dem Begriffen "Verzinken® in
Verbindung gebracht werden. Das gemeinsame Element aller Verzinkungsverfahren ist das Aufbringen eines im
Wesentlichen aus Zink bestehenden metallischen Uberzuges. Zinkhaltige Beschichtungssysteme erfiillen dieses Kriterium
nicht. Auch der kathodische Korrosionschutz gehért nicht zu den Verzinkungsverfahren.

7. Arbeitsblatt A.1 online unter www.fv.lc/ab-a1
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Verfahren

Ubliche

Schutz-
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Legierung|Aufbaul/

Ubliche

Dicke |dauer mit dem |Zu- Nachbe-
des gemal Unter- sammen- handlung
Uber- Korrosi- |grund setzung
zuges | vitatska- des Uber
[um] tegorie C3* -zuges
Feuerverzinken Ausgepragie -
a) Diskontinuierich | 50 - 150, 50 bis >100 Jahre ja Eisen-Zink-Le-
- Stickverzinken | bei spez. An- (bei giner Uberzugs- gierungsschicht,
DIN EN IS0 wendungen wie | dicke von 100 pm}) zumeist mit da-
1461* Briickentragern riberliegender
auch =200 Reinzinkschicht
b) Kentinuierich
- Bandverzinken =25 5 bis 14 Jahre ja Geringe Eisen- Chemisch Passi-
DIN EN 10143 (bei einer Uberzugs- Zink- vieren, Olen
DIN EMN 10346 dicke von 10 pm) Legierungsschicht
) mit dariiberliegen-
- Drahiverzinken 5 bis 14 Jahre der Reinzink-
DIN EN 10244-1 | 5.30 (bei einer Uberzugs- schicht -
DIN EN 10244-2 dicke von 10 pm)
c) Dinnschicht- Geringe Eisen-
Stiickverzinkungs- 10 7 Jahre ja Zink-Legierungs- |-
verfahren, z.B. (nominelle (bei einer Uberzugs- schicht mit
micraZlNQ™ 5 ge- Schichidicke) dicke von 10 pm)*** dariberliegender
méf abZ Z-30.11-60 Zn-Al-Schicht

Thermisches

Spritzen mit Zink

- Spritzverzinken
DIN EN 150 2063

Uberzug aus
Zinktropfen mit
Oxidhaut

Versiegeln durch
penetrierende Be-
schichtung

Galvanisches bzw.

elektrolytisches 5-25 5 bis 14 Jahre nein
Verzinken (bei einer Uberzugs- Uberzug beste- | Chem. Passivie-
a) Diskontinuierlich dicke von 10 pm) hend aus einer ren, z. B. Chroma-
DIM 50979 Reinzinkschicht | ligren
2.5 bis 7 Jahre
b) Kontinuierlich DIM | 2,5-5 (bei einer Uberzugs-
EN 10152 + dicke von 5 pm)
10244-2

Metallische Uberzii-

ge mit Zinkstaub
a) Sherardisieran
DIMN EN 13811

b) Mechanisches
Plattieren
DIM EN 150

.

12683

ner Uberzugs-

{ ner Uberzugs-
dicke von 15 pm)

* Angaben gemat DIN EN IS0 14713-1 (Tabelle 2) bzw. abZ Z-30.11-60
** Spezielle Produkie z.B. Schrauben oder Rohre sind in eigenstdndigen Produkinormen geregelt
*** Nicht einsetzbar in SOz-halliger Industrie-Atmosphéare der Kategorien P2 u. P3 nach DIN EN IS0 9223; nur zeitweise
einsetzbar in S0:-haltiger Stadtaimosphére der Kategorie P1 nach DIN EM 150 8223,

Eisen-Zink
Legierungsschich-
ten

Homogener Zink-
iberzug, ggf. auf
Kupfer-Zwischen-
schichten

Zum Teil Chroma-

tieren

**** DIN EM IS0 14713-1 stellt hierzu keine Korrosionsschutzdaten zur Verfiigung.

:, Tabelle 1: Ubersicht Verzinkungsverfahren
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