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G.2 Nassbeschichten von feuerverzinktem
Stahl

Zusammenfassung:

» Berlcksichtigung des Arbeitsblattes G.1 - Allgemeine Anforderungen an Duplex-Systeme

» Anzuwendende und vereinbarte Regelwerke beachten

» Die Feuerverzinkerei muss vorab Uber die Ausfiihrung eines Duplex-Systems informiert werden

» Fachgerechte Oberflachenvorbereitung vor dem Beschichten und Verwendung geeigneter Beschichtungsstoffe

1. Allgemeines

Unter “Nassbeschichten® versteht man die Applikation von Flissig-Beschichtungsstoffen. MaRgeblich fir den
Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungen ist die DIN EN ISO 12944 (Korrosionsschutz von Stahlbauten
durch Beschichtungssysteme, Teil 1-8). Teil 5 von DIN EN ISO 12944 beschreibt unter anderem Flissig-Beschichtungen auf
feuerverzinktem Stahl. Eine kompetente Einfihrung in die Thematik bietet ferner die "Verbande-Richtlinie Duplex-Systeme"
(Download unter www.feuerverzinken.com). Fur Duplex-Systeme bestehen spezielle Anforderungen an die
Oberflachenvorbereitung und an die Flissig-Beschichtungsstoffe.

2. Anforderungen an die Beschichtungsstoffe
Beschichtungsstoffe werden auf

unterschiedlicher Bindemittelbasis Fliissig-Beschichtungsstoffe fiir Duplex-Systeme
hergestellt. Die Eignung von
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Flissig-Beschichtungen sind in a Tabelle 1: Geeignete Fliissig-Beschichtungsstoffe fiir Duplex-Systeme.

Tabelle 1 aufgefiihrt.

3. Oberflachenvorbereitung vor dem Nassbeschichten

vom aufzubringenden Beschichtungsstoff, von der spateren Korrosionsbelastung (Korrosivitatskategorie
und erwartete Schutzdauer) sowie von der technischen Durchfihrbarkeit.
Als Vorbereitungsverfahren von feuerverzinkten Oberflachen hat sich neben den Reinigungsverfahren, wie Abwaschen,
Entfetten, Abblrsten oder Druckwasserstrahlen, das sogenannte Sweep-Strahlen bewahrt, ein sanftes Strahlverfahren mit
abgesenkten Strahlparametern und der Verwendung von nichtmetallischen Strahimitteln zum Reinigen und Anrauen der
Zinkoberflache. Nach dem Sweep-Strahlen muss die Oberflache einheitlich matt aussehen (s. DIN EN ISO 12944-4).
Parameter fir das Sweep-Strahlen sind Tabelle 2 zu entnehmen. Weitere Oberflachenvorbereitungsverfahren sind Reinigen
(zum Beispiel durch Abbursten, Abwaschen, Druckwasserstrahlen, etc.) oder Entfetten.
Ein Aspekt der fachgerechten Oberflachenvorbereitung ist die technische Durchfiihrbarkeit. Die werksseitige
Oberflachenvorbereitung und Beschichtung ist der bauseitigen vorzuziehen. Werden feuerverzinkte Stahlbauteile werksseitig
sehr zeitnah nach dem Aufbringen des Zinkiiberzuges beschichtet, reicht oftmals eine fachgerechte Reinigung der
feuerverzinkten Oberflache. Eine enge Abstimmung mit dem Beschichtungsstoffhersteller mit entsprechenden
Prifnachweisen ist erforderlich.
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4. Applikation

Flissig-Beschichtungsstoffe kdnnen grundsatzlich sowohl

im Werk als auch auf der Baustelle durch Spritzen, Rollen B,Ewa'h rte. Param Eter fu r das
und Streichen appliziert werden. Fir neu zu errichtende
Stahlkonstruktionen, empfiehlt sich die werksseitige Swee p-Stra hlen
Applikation der Beschichtung unter definierten, optimalen pr— Nichimetaliischa Sehiscken. Komnd. Chions
Bedingungen im Fachbetrieb. Montagebedingte gussgranulate, Glasbruch, Glasperben
Beschadigungen der Beschichtung kdnnen in den meisten Teilchengrike Strahimittel | 0,25 bis 0,50 mm
Fallen einfach und problemlos vor Ort ausgebessert
werden. Die Verarbeitung der Beschichtungsstoffe sowie Strahkdruck an der Ddse | 2.5 bis 3,0 bar
eine evtl. produktspezifische Oberflachenvorbereitung sind -

. Strahbwinkel < 30° zur Oberfliche
nach den Vorgaben des Beschichtungsstoff-Herstellers {Bauteilgeometrie beachten)
durchzufiihren.

Tabelle 2: Bewahrte Parameter fiir das Sweep-Strahlen gemaf
DIN 55633

5. Beispiele fur Duplex-Systeme

Die Schutzdauer fir Duplex-Systeme sind in DIN EN ISO

12944-1 definiert:

» Niedrig (L) — Low = 2 bis 5 Jahre

» Mittel (M) — Medium = 5 bis 15 Jahre

» Hoch (H) — High = Giber 15 Jahre

Die Schutzdauer gibt den Zeitraum bis zur ersten Erneuerung einer Beschichtung an, wobei das Ausmalf der aufgetretenen
Beschichtungsschaden vereinbart sein muss. Es ist zu beachten, dass sich die Schutzdauer gemaf DIN EN ISO 12944-1
ausschlieRlich auf das Beschichtungssystem bezieht und nicht den zuséatzlichen Schutz der Feuerverzinkung beriicksichtigt.
Die Schutzdauer des Gesamtsystems aus Feuerverzinkung und Beschichtung ist um ein Vielfaches hoher. Der Begriff der
“Schutzdauer” bezieht sich bei Duplex-Systemen auf die Haftfestigkeit des Beschichtungssystems auf dem feuerverzinkten
Substrat.

Beispiele fiir bewahrte Duplex-Systeme mit Fliissig-Beschichtungsstoffen
(auf Basis der DIN EN IS0 12944-5, modifiziert und um praxisbewdhrte Systeme erganzt)
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:, Tabelle 3: Beispiele fiir bewahrte Duplex-Systeme mit Flussig-Beschichtungsstoffen

6. Arbeitsblatt online unter www.fv.lc/ab-g2
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