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OPCI | TEHNICKI UVJETI VRUCEG POCINCAVANJA 18/03/2024

1. Pocinkovalnica, d.o.o. pruza uslugu vru¢eg pocincavanja ¢eli¢nih elemenata u skladu s propisima norme SIST EN ISO 1461:2022 - Hot dip galvanized coatings on fabricated iron and
steel articles.

2. Elementi odnosno konstrukcije moraju biti izradene u skladu s normom EN ISO 14713 — 2:2019, odnosno dokumentima tvrtke Pocinkovalnica; Opéim i tehnic¢kim uvjetima vruéeg
pocinéavanja te Uputama za pravilno konstruiranje prije vru¢eg pocin¢avanja objavljenima na internetskoj stranici www.pocinkovalnica.si.

3. Maksimalna teZina konstrukcije moZe iznositi 7000 kg, dok su maksimalne moguce dimenzije pocinavanja: 12600 x 1700 x 2900 (mm). Kod dimenzija elemenata duljih od 10 m ili vi§ih
od 2,5 m naruditelj se prije narudzbe mora posavjetovati s izvoda¢em pocin¢avanja. Kupac mora prilikom narudzbe dostaviti sve podatke prema normi EN ISO 1461 u Aneksu A, u
suprotnom ne moze usporavati izgled i debelinu nanosa.

4. 1zgled, debljina i kvaliteta prevlake cinka ovise o kemijskom sastavu (silicij i fosfor) i stanju povrsine celika. Stoga je prilikom narucivanja ¢elika dobavljacu nuzno navesti trazenu
Kategoriju gelika“ za pocinéavanje. Ista je definirana normom EN SO 14713-2 u Tablici 1 (kategorije A, B, C, D). Celik debljine do 3 mm neka bude kategorije A (kemijski udio silicija mora
biti ispod 0,03 %, fosfora ispod 0,02 %, a ujedno mora vaziti da je udio silicija (u %) + 2,5 x udio fosfora (u %) manji od 0,04 %). Buduc¢i da norma EN ISO 1461 u slucaju Celika debljine 3-
6 mm i iznad 6 mm zahtijeva nesto vece nanose prevlaka, iste moraju biti nesto reaktivnije; to¢nije, moraju pripadati kategoriji B (udio silicija od 0,14 % do 0,25 %, a fosfora do max. 0,030
%). Naime, debljina nanosa cinka — kao posljedica difuzije cinka s ¢elikom — povezana je s udjelom silicija i fosfora u ¢eliku. Obje vrste celika (A i B), opéenito gledajuci, imaju nisku potrosnju
cinka te stoga i nizu cijenu pocin¢avanja, a ujedno ljepsu i kvalitetniju prevlaku, uz dobro prianjanje i dugi vijek trajanja. Posljedice su neodgovarajuc¢eg kemijskog sastava celika (kategorija
Cili D iz Tablice 1, EN I1SO 14713-2) sliedece: sivoca, siva iSaranost, intenzivna hrapavost ili ¢ak ljustenje prevlake cinka. Ukoliko narucitelj naruéi pocinéavanje prema DARS propisima,
tada svi dijelovi zavaraka, bez obzira na debljinu stijenki (ak i tanje od 3 mm), moraju biti sastavljeni od celika kategorije B. Izvoda¢ pocinavanja ne moze utjecati na kemijski sastav celika
i stoga ne odgovara za posljedice proizasle iz njegove neprikladnosti te ne priznaje eventualne reklamacije. Ukoliko se koristi Celik deblji od 3 mm kategorije A, traZzena se debljina ne moze
postici. Iz toga je razloga moguce izdati certifikat pocin¢avanja uvjetno uz Napomenu. Veci udio aluminija u Al-umirenom ¢eliku obi¢no je uzrok brojéano vrlo malih nepocin¢anih mjesta.
5. Vedi udio aluminija u €eliku u pravilu uzrokuje brojna manja nepocin¢ana mjesta do promjera od 5 mm. Udio aluminija u ¢eliku stoga ne smije da bude veci od 0,030%. Nepocin¢ana
mjesta nisu uzrokovana krivim tehnolo$kim postupkom i stoga Pocinkovalnica d.o.o. nije odgovorna in ne prihva¢a eventuelne reklamacije.

6. Celik ne smije sadrzavati nedostatke kotrljanja na povrsini (standard EN 10163-1).

7. Elementi koji su dopremljeni na pocinéavanje ne smiju na povr$ini sadrzavati ostatke boje, obojene oznake, stare povrSinske zastite i prevlake cinka. Takoder ne smiju sadrzavati
sprejeve za zavarivanje te ulja i masti koja se ne mogu ukloniti anorganskim odmas¢ivacima.

8. Rezanjem lima plamenom te rezanjem plazmom ili laserom mijenja se struktura povrsine ¢elika. 1z toga razloga debljina nanosa na tim mjestima moze biti znatno manja - premalena,
dok je na o$trim rubovima prianjanje prevlake cinka iznimno slabo - ljustenje (EN ISO 14713-2). Izvoda¢ pocin¢avanja stoga mora rezane povrsine izbrusiti, a rubove zaobliti. Ukoliko to nije
mogucde, izvodac pocinavanja ne priznaje reklamaciju zbog ljustenja cinka na rubovima i nedovoljne debljine prevlaka na rezanim povr§inama.

9. Konstrukcije moraju biti - sukladno normi SIST EN ISO 14713-2, opremljene otvorima za izlaz zraka i istiecanje cinka iz svih cijevi, zatvorenih kutova i dZzepova. Svaka cijev mora se
odzraciti dva puta: tik uz zavarak pri vrhu i dnu, odnosno lijevo i desno. Otvori se medusobno nalaze u dijagonalnoj liniji cijevi, a njihova veli¢ina mora odgovarati tablici s otvorima. Zatvoreni
prostori izmedu dviju potpuno zavarenih povr§ina moraju biti odzrageni — min 2 izvrtini u diagonalnih kutevima, u primjeru duljih povrSina na svaka pola metra. Kod ,skrivenih rupa“; u
primjeru ravnog elementa moraju da budu po 2 rupe diagonalno u kutevima, u primjeru 3D elementa po 4 rupe. Jo$ bolje je puni izsek. Konstrukcija, cijev ili profil moraju imati moguénost
vjesanja (otvori, usice...). Primjeri su prikazani u normi EN ISO 14713, u Uputama za pravilno konstruiranje te u Malom priru¢niku za pripremu elemenata (vidi: www.pocinkovalnica.si ). U
slu¢aju ,skrivenih® otvora naruditelj mora u pismenom obliku potvrditi da su svi uklonjeni.

10. Neidzraceni zatvoreni Suplji profili na oba kraja ili na jednom i dva potpuno zavarena lima mogu izazvati eksploziju kod cin¢anja. Takva eksplozija moze uzrokovati veliku materialnu
Stetu proizvodacu i rizik od ozbiljne nesrece na radu. U sli¢aju takve izvedbe mora naruditelj priloZiti pisnu potvrdu (skica sa potpisom) o ispravnosti izvedbe busenja i imati ugovoreno
osiguranje za nano$enje Stete izvodacu.

11. Zvarovi moraju biti neporozni, zatvoreni i bez ogorina nastalih varenjem. U suprotnom ovakva mjesta ostaju nepocincana i poslije iz njih moze istjecati kiselina (hrda), na $to izvoda¢
pocin€avanja ne moze utjecati i nece priznati reklamaciju.

12. Dva lima odnosno profila koja leZe horizontalno jedan na drugome tvore zatvoreni prostor. Cink u taj prostor ne moze uéi, no moze u¢i medij za prethodno pocin¢avanje (tekucina). Ove
unutarnje povrsine stoga ostaju nepocincane. Bez obzira na to jesu li povr§ine medusobno potpuno ili djelomi¢no zavarene, iz njih - u roku od nekoliko dana nakon pocin€avanja - moze
istjecati medij za prethodno pocin€avanje u obliku smedih mrlja. Budu¢i da nije rije¢ o pogresci nastaloj prilikom pocin¢avanja, smede mrlie mora ukloniti narucitelj pocinéavanja
(odgovaraju¢om &etkom).

13. U unutrasnjosti $upljih profila i posuda ¢esto ostane zarobljen cinkov pepeo. Izvoda¢ pocincavanja isti ne uklanja. Ukoliko on predstavlja smetnju, potrebno uklanjanje mora provesti
narucitelj. Prikljuéci na posudama ne smiju se protezati u unutradnjost istih.

14. Vruce pocin¢avanje postupak je uranjanja u taljevinu temperature pri kojoj dolazi do unutarnjih naprezanja u materijalima koja pak mogu u manijoj ili vecoj mijeri toplinski deformirati
konstrukciju. Vece toplinske deformacije javljaju se kod tanjih limova vecih dimenzija, kucista od tankog lima, okvira, okvira s mrezom, cijevi koje su zavarene koristenjem vise dijelova,
kliznih vrata, ograda s mreZzom, poklopaca, stupova itd. lzvodac¢ pocin¢avanja ne moze utjecati na toplinske deformacije, ne moze ih sa sigumo$¢u predvidjeti ili prognozirati te stoga nije
odgovoran za posljedice i ne priznaje reklamacije.

15. U slu¢aju posebnih zahtjeva vezanih uz debljinu nano$enja (npr. za autoceste), narucitelj o tome mora pravovremeno obavijestiti izvodaca pocin¢avanja, traZiti njegovo misljenje i na
narudzbenicu upisati posebne zahtjeve. U suprotnom izvoda¢ pocin€avanja usluge izvodi u skladu sa zahtjevima norme EN ISO 1461 i ne priznaje eventualne reklamacije. Ukoliko je
potreban certifikat pocinavanja s mjerama debljine previake, narucitelj mora podnijeti zahtjev na Narudzbenici za pocin€avanje — kasnije certifikat nije moguce dobiti. Posebni zahtjevi
vezani uz ambalazu ili nacin skladi$tenja moraju biti upisani na narudzbenici.

16. Navoje je nakon pocin¢avanja potrebno ponovno odrezati ili prethodno zastititi.

17. Konstrukcije sa zglobnicama i kliznim elementima pocinéavaju se u nesastavljenom obliku. Ne preporu¢a se pocin¢avanje glodanih ili tokarenih elemenata.

19. Nakon pocin¢avanja, hladno ili vru¢e oblikovanje nije dopusteno jer se prevlaka cinka moze trajno ostetiti.

20. Svjeza prevlaka cinka vrlo je osjetljiva na stvaranje bijele hrde. Narugitelj moZe naruciti uslugu pasivacije koja smanjuje stvaranje bijele hrde, no istu ne moze sprijeéiti. Usluga se
naplacuje prema cjeniku. U suprotnom se slucaju do trenutka eksploatacije preporuc¢a dobro skladistenje elemenata u pokrivenom, vanjskom prostoru. Ukoliko pasivacija nije bila naru¢ena,
reklamacija na bijelu hrdu se ne priznaje.

21.Ukoliko su elementi nakon pocin¢avanja namijenjeni bojanju, narucitelj mora uracunati dodatan rad te troskove za gladenje i brisanje (eng. sweeping) previake cinka. U tom slucaju ista
mora biti glada nego to zahtijeva standard za vruée pocin¢avanje. Brisanje (eng. sweeping) pridonosi uklanjanju bijele hrde te stvara hrapavost za nuzno prianjanje. Bijela hrda i reaktivan
Celik (deblja previaka) u pravilu ne uzrokuju stvaranje mjehura na lakiranom premazu na previaci cinka. U slucaju naknadnog bojanja narucitelj se stoga mora posavjetovati s
Pocinkovalnicom vezano uz provedbu pasivacije koja smanjuje stvaranje bijele hrde, no mozZe naskoditi prianjanju boje. Takoder se mora posavjetovati s Pocinkovalnicom, odnosno zabraniti
joj popravak nepocinéanih mjesta pomocu cinkove paste koja moze onemoguditi adekvatno prianjanje premaza.

22. Pocinkovalnica d.o.o. nositelj je certifikata DASt 022. Stoga trazi od kupca da ju prilikom narucivanja obavijesti ukoliko njegova posiljka podlijeZe zahtjevima ove smjernice, odnosno je
li ga projektant ili narugitelj upozorio da mora postivati njene upute.

23. Posilike koje stignu na pocin¢avanje moraju biti pravilno paletizirane kako bi se mogle istovariti pomocu vilicara, bez da bi se elementi mogli ostetiti. Izmedu teskih ili ostrih dijelova
elemenata moraju biti drvene letvice ili pilieno drvo kako bi se sprijecilo trljanje ili ljustenje previake, posebice na rubovima. U slucaju loSe paletizacije, kasnije tijekom transporta moze doci
do oste¢enja na elementima. Pocinkovalnica paletizira pocin¢anu posiljku tako kako je dovezena, odnosno kao $to ju je paletizirao naruditelj. U tim slu¢ajevima Pocinkovalnica ne odgovara
za oStecenja previake.

24. Pocinkovalnia ne obavlja usluge komisioniranja, npr. slaganje elemenata u cjeline prema posebnim uputama, nacrtima ili slikama ili kada je potrebno elemente iz jedne cjeline slagati u
viSe cjelina ili slagati elemente prema njihovim identifikacijskim plo¢icama. U sklopu jedne isporuke s vi§e narudzbi one moraju biti odvojene. Narudzbe ¢e biti slozene odvojeno, ali ih ne
mozemo slagati istim redoslijedom u jedinici kao $to su bile sloZene prilikom isporuke. Isto vrijedi i za artikle unutar narudzbe.

25. Rok za reklamaciju vidljivih o$te¢enja je 8 dana nakon preuzimanja poSiljke, a za mehanicka o$tecenja isti dan kada je posilika preuzeta od proizvodaca.

26. Pocinkovalnica d.o.o. zadrzava pravo na izradu otvora, bez kojih provedba vruéega pocin¢avanja ne bi bila moguc¢a. Otvori i dodatni radovi naplacuju se prema vaze¢em cjeniku.

27. Ukoliko je razlog kasnjenja usluge stanje celika ili tehnolo$ka priprema elemenata (relevantnost potonjih ovisi o narugitelju),Pocinkovalnica, d.o.o. ne priznaje eventualne kaznene
bodove zbog kasnjenja. Isti se takoder ne priznaju u slu¢aju kasnjenja kada prijevoz obavlja logistika tvrtke Pocinkovalnica d.o.0.Prijevoz se vrsi prema CMR konvenciji.

28. Za posiljku koja nije preuzeta u roku od 14 dana od dana izdavanja raduna, obracunat ¢e se dnevna lezarina u iznosu od 1,00 EUR/100 kg.

29. Ako pretovar traje viSe od 2 sata, Pocinkovalnica d.o.o. obracunava tro$ak stojarine vlastitih kamiona kod klijenta ili na objektu. Tro$ak stojarine iznosi 50,00 EUR za svaki sljedec¢i sat.
30. Za vise tehnickih informacija obratite nam se putem e-maila: info@pocinkovalnica.si ili nas nazovite na 051 653 972, 051 370 991, odnosno na 03 426 32 28 za komercijalne informacije.
Za informacije o realizaciji pocinéavanja vase posilike posjetite www.pocinkovalnica.si.
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